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1. ПАСПОРТРАБОЧЕЙПРОГРАММЫУЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

Процессыформообразованияиинструменты 

1.1. Областьпримененияпрограммы 

Программа учебной дисциплины является частью программы 
подготовки специалистов среднего звена (далее – ППССЗ) в соответствии с 
ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

1.2. Местодисциплинывструктурепрограммыподготовкиспециалистов 
среднего звена: 

Дисциплина относится к общепрофессиональным дисциплинам и 
входит в общепрофессиональный цикл ППССЗ по специальности 15.02.16 
Технология машиностроения. 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 
дисциплины: 

Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсядолженуметь: 
 пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий 
обработки; 

 выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от 
конкретных условий обработки; 

 производитьрасчетрежимоврезанияприразличныхвидахобработки. 
Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсядолжензнать: 

 основныеметодыформообразованиязаготовок; 
 основныеметодыобработкиметалловрезанием; 
 материалы,применяемыедляизготовлениялезвийногоинструмента; 
 видылезвийногоинструментаиобластьегоприменения; 
 методикуирасчетрациональныхрежимоврезанияприразличных видах 

обработки. 

Техник-технологдолженобладатьобщимикомпетенциями,включающимивсебя 
способность: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам; 
OK 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности; 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных 
жизненных ситуациях; 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
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применять знания об изменении климата, принципы бережливого 
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

 

Техник-технолог должен обладатьпрофессиональными
 компетенциями, соответствующими видам деятельности: 
ПК1.1.Использоватьконструкторскуюитехнологическуюдокументациюпри 
разработке технологических процессов изготовления деталей машин. 
ПК1.3.Выбиратьметодымеханическойобработкиипоследовательность 
технологического процесса обработки деталей машин в 
машиностроительном производстве. 
ПК1.4.Выбиратьсхемыбазирования заготовок,оборудование,инструменти 
оснастку для изготовления деталей машин. 
ПК3.2.Выбиратьоборудование,инструментиоснасткудляосуществления сборки 
изделий. 
ПК 5.4. Реализовывать технологические процессы в машиностроительном 
производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности 
жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов 
бережливого производства. 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 66 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 62 

часов;  самостоятельной работы обучающегося 4 часа. 
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2. СТРУКТУРАИСОДЕРЖАНИЕУЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Видучебной работы 
Объемчасов 

7семестр 
Максимальнаяучебнаянагрузка(всего) 66 

Обязательнаяаудиторнаяучебнаянагрузка(всего) 62 

втом числе:  

лекции 38 

лабораторныезанятия - 

практическиезанятия 24 

Самостоятельнаяработаобучающегося(всего) 4 

Консультации  

Формапромежуточнойаттестации экзамен 
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2.2. ТематическийпланисодержаниеучебнойдисциплиныПроцессыформообразованияиинструменты 

Наименование 
разделови тем 

Содержаниеучебногоматериала,лабораторныеипрактическиеработы, 
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 

(еслипредусмотрены) 
Объем часов 

Уровень 
освоения 

1 2 3 4 

Раздел1.Основыпроцессаформообразования   

Тема1.1 

Формообразование 
заготовок 

Содержаниеучебного материала 

4 

1 

1 Общиесведенияозаготовках.Основныепонятияпроцессаформообразования 
Обрабатываемость материалов 

2 Материалыдляизготовлениярежущегоинструментаитребования,предъявляемые к 
ним 

  
 

Раздел2.Основныеметодыобработкиматериаловрезанием   

Тема 2.1 
Процессрезанияпри 

точении 

Содержаниеучебного материала 4 1, 2 
1 Особенностиобработкизаготовок точением. 
2 Общая классификация токарных резцов. Конструктивные элементы

 и геометрические параметры токарных резцов. 
3 Элементырежимарезанияприточении.Силысопротивлениярезаниюприточении. 
4 Особенности назначения режимов резания притокарнойобработке настанкахс ЧПУ 

резцамисосменнымимногограннымипластинами. 
Практическиезанятия   

1 Определениеэлементоврежимарезанияиосновноготехнологическоговременипри 
точении. 

4 2, 3 

2 Расчетрежимарезаниядлятокарнойобработкенастанках сЧПУ. 2 

3 Изучение геометрических параметров токарных резцов. 2 2, 3 

Тема 2.2 
Физическиеявления, 

сопровождающиепроцесс 
резания материалов 

Содержаниеучебного материала 

2 

1, 2 

1 Процессстружкообразования.Усадкастружки,типыстружек. Наростообразование и 
упрочнение. 

2 Тепловыделение,износистойкостьрежущихинструментов. 
 Самостоятельнаяработа.Качество обработанной поверхности при 

резании. Обрабатываемость резанием материалов,применяемых в 
 
4 
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авиадвигателестроении  

Тема2.3 Содержаниеучебногоматериала 4 1 
1 Особенностиобработкиотверстий.Физическиеособенностипроцессасверления. 
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Процесс резания при 
сверлении,зенкеровании, 

развертывании 

2 Типы,конструктивныеэлементыигеометрическиепараметрысверл,зенкеров, 
разверток. 

  

3 Элементырежимоврезанияисрезаемогослояприсверлении,зенкеровании, 
развертывании. 

Практическиезанятия 2 2, 3 

1 Расчет оптимальных режимов резания при сверлении, зенкеровании, 
развертывании. 

2 Изучениеконструкцииигеометрическихпараметровспиральныхсверл, зенкера, 
развертки. 

2 2, 3 

Тема 2.4 
Процессрезанияпри 

фрезеровании 

Содержаниеучебного материала 6 1, 2 
1 Особенностипроцессафрезерования.Схемыфрезерования. 
2 Типы,конструктивныеэлементыигеометрическиепараметрыфрез. 
3 Элементырежимарезанияприфрезеровании.Силырезанияимощностьпри 

фрезеровании. 
Практическиезанятия   

1 Расчетоптимальногорежимарезанияприфрезеровании. 4 2, 3 

2 Расчет и назначениережимарезаниядляобработкизаготовок на обрабатывающих 
центрах 

2 
2 2, 3 

3 Изучениеконструкцииигеометрическихпараметровфрез 2 

  
2  

Самостоятельнаяработа.Режимырезанияприфрезерованиитруднообрабатываемых 
материалов. 

4 3 

Тема 2.5 
Процессрезанияпри 

нарезаниизубчатых колес 

Содержаниеучебного материала 4 1, 2 
1 Методынарезаниязубчатыхколес. Схемы резания. 
2 Конструктивныеэлементыигеометрическиепараметрырежущегоинструмента для 

нарезания зубчатых колес методом копирования и обкатки. 
3 Элементырежимарезанияпринарезаниизубчатых колес. 

 

Тема2.6 Содержаниеучебного материала   
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Процессрезанияпри 
резьбонарезании 

1 Основныеметодыполучениярезьб.Нарезаниерезьбметчикамииплашками,резцами, 
гребенками. 

4 1, 2 

2 Особенностиконструкции,типыметчиковиплашек.Элементырежимарезанияпри 
нарезании резьбы 

Практическиезанятия 2 2, 3 
1 Расчетэлементоврежимоврезаниядлянарезаниянаружнойивнутреннейрезьбы 

2 Изучениеконструкцииигеометрическихпараметровметчиковиплашек 

Тема 2.7 
Процессрезанияпри 

протягивании 

Содержаниеучебного материала 2 1,2 

1 Назначение,принципработы,особенностипроцессапротягиванияипрошивания. 
Схемы протягивания. Схемы резания. 

Практическиезанятия 2 2,3 

1 Изучениеконструкцииигеометрическихпараметровпротяжек 

Тема 2.8 
Процессрезанияпри 

шлифовании 

Содержаниеучебногоматериала 

4 

1, 2 

1 Особенностипроцессашлифования.Видыисхемышлифования. 
2 Элементырежимарезанияпри шлифовании. 
3 Расчет элементов режимов резания для шлифования 4 

Самостоятельная работа. Притирка (лаппинг - процесс) ручная и механическая. 
Инструменты и пасты для притирки. Полирование абразивными шкурками, лентами, 
пастами, порошками. 

4 3 

    
Всего: 66 
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИРАБОЧЕЙПРОГРАММЫУЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия лаборатории 
«Процессыформообразованияиинструмент» и учебно-производственных 
мастерских (УПМ). 

Техническиесредстваобучения:персональныекомпьютеры,макеты 
режущего инструмента, металлообрабатывающее оборудование. 

Оборудованиемастерскойирабочихместмастерской: 
 токарно-винторезныйстанок,
 режущийимерительныйинструмент,
 заготовкидеталей,
 измерительныеприборыиустройства.
Оборудованиелабораторииирабочихместлаборатории: 
 персональныекомпьютеры,
 интерактивнаядоска,
 проектор. 
ПО:
 СемействопродуктовкомпанииMicrosoft:MSWindows,MSOffice, 

MSVisioДоговор №ЭД-502-0304-18от 10.07.2018 г.;
 KasperskyEndpointSecurity для бизнеса Договор №391/0304-18

 от26.06.2018 г.

3.2. Информационноеобеспечениеобучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 

Основныеисточники: 
1.Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н., Чарковский, Е. В. Шилков Ю. К.. Процессы 
формообразования деталей машин — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 
2023. — 416 с. — ISBN 978-5-507-46624-5. — Текст : электронный // Лань : 
электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/314678 
(дата обращения: 19.09.2024).  
2.Зубарев, Ю. М. Процессы обработки и инструмент для формообразования 
поверхностей деталей : учебник для спо / Ю. М. Зубарев, В. П. Максименко. — 

2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 152 с. — ISBN 978-5-8114-

8890-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 
URL: https://e.lanbook.com/book/183093 (дата обращения: 19.09.2024).  
3. Зубарев, Ю. М. Режущий инструмент: учебник для спо / Ю. М. Зубарев, А. В. 
Вебер, М. А. Афанасенков ; под редакцией Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 432 с. — ISBN 978-5-507-49892-5. — Текст : 
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
https://e.lanbook.com/book/404885 (дата обращения: 19.09.2024). 
 

http://it.ugatu.su/assets/templates/uit/resources/po/Dogovor-Microsoft_NED-502-0304-18_10.07.2018_19.pdf
http://it.ugatu.su/assets/templates/uit/resources/po/Dogovor-Kaspersky_N391-0304-18_26.06.2018_2019.pdf
http://it.ugatu.su/assets/templates/uit/resources/po/Dogovor-Kaspersky_N391-0304-18_26.06.2018_2019.pdf
http://it.ugatu.su/assets/templates/uit/resources/po/Dogovor-Kaspersky_N391-0304-18_26.06.2018_2019.pdf
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КОНТРОЛЬИОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯУЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 
преподавателемвпроцессепроведенияпрактическихилабораторныхзанятий, 
тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, 
проектов, исследований. 

 

Результатыобучения 

(освоенныеумения,усвоенныезнания) 
Формыиметодыконтроля 

результатов обучения 

Умения  

пользоваться справочной документацией 
по выбору лезвийного инструмента, 
режимоврезаниявзависимостиот 
конкретныхусловийобработки 

практическоезанятие 

выбирать конструкцию лезвийного 
инструментавзависимостиотконкретных 
условий обработки 

устный опрос,практическое занятие, 
проверочная работа 

производить расчет режимов резания при 
различных видах обработки 

устныйопрос,практическое занятие, 
проверочная работа, экзамен 

Знания  

основныеметодыформообразования 
заготовок 

устный опрос, проверочная работа, 
внеаудиторная самостоятельная работа 

основныеметодыобработкиметаллов 
резанием 

устный опрос, практическое занятие, 
проверочная работа, внеаудиторная 
самостоятельная работа, экзамен 

материалы, применяемые для 
изготовлениялезвийногоинструмента 

устный опрос, практическое занятие, 
проверочная работа, экзамен 

видылезвийногоинструментаиобласть его 
применения 

устный опрос, тестирование, практическое 
занятие,проверочнаяработа,внеаудиторная 
самостоятельная работа, экзамен 

методикуирасчет рациональных 
режимоврезанияприразличныхвидах 
обработки 

устныйопрос,тестирование,практическое 
занятие, проверочная работа, экзамен 

Формапромежуточнойаттестации,установленнаяучебнымпланомвконце7семестра– 

экзамен. 
 

Формаконтроля 
результатов 

обучения 

Критерииоценкирезультатов обучения 

Тестирование Оценивается дифференцированно в соответствии с критериями 
оценок (см. таблицу из п.5) 

Устныйопрос «отлично» выставляется обучающемуся, если он полно 
раскрыл содержание материала в объеме, предусмотренном 
программой; изложил материал грамотным языком в 
определеннойлогическойпоследовательности,точноиспользуя 
математическую и специализированную терминологию и 
символику; правильно выполнил графическое изображение и 
иные чертежи и графики, сопутствующие ответу; показал 
умение иллюстрировать теоретические положения 
конкретными примерами, применять их в новой ситуации при  
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 выполнении практического задания; продемонстрировал 
усвоение ранее изученных сопутствующих вопросов, 
сформированность и устойчивость используемых при ответе 
умений и навыков; отвечал самостоятельно без наводящих 
вопросов. 
 «хорошо»выставляетсяобучающемуся,еслиответимеетодин 
изнедостатков:визложениидопущенынебольшиепробелы,не 
исказившие логического и информационного содержания 
ответа; нет определенной логической последовательности, 
неточно используется математическая и специализированная 
терминология и символика; допущены один-два недочета при 
освещении основного содержания ответа, исправленные по 
замечанию преподавателя; допущены ошибка или более двух 
недочетов при освещении второстепенных вопросов или в 
выкладках, легко исправленные по замечанию или вопросу 
преподавателя. 
 «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, если 
неполно или непоследовательно раскрыто содержание 
материала, но показано общее понимание вопроса, имелись 
затруднения или допущены ошибки в определении понятий, 
использовании терминологии, чертежах, блок-схем и 
выкладках, исправленные после нескольких наводящих 
вопросов преподавателя; обучающийся не справился с 
применением теории в новой ситуации при выполнении 
практического задания, но выполнил задания обязательного 
уровня сложности по данной теме; при знании теоретического 
материала выявлена недостаточная сформированность 
основных умений и навыков. 
 «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, если не 
раскрыто основное содержание учебного материала; 
обнаруженонезнаниеили непониманиеобучающимсябольшей 
или наиболее важной части учебного материала; допущены 
ошибки в определении понятий, при использовании 
терминологии, в чертежах, блок-схемах и иных выкладках, 
которые не исправлены после нескольких наводящих вопросов 
преподавателя. 

Практическое занятие  «зачтено» выставляется обучающемуся, не имеющему 
неудовлетворительных результатов по всем видам текущего 
контроля успеваемости, предусмотренным утвержденной 
рабочей программой дисциплины, и (или) показавшему знание 
основного учебно-программного материала в объеме, 
необходимом для дальнейшего обучения и профессиональной 
деятельности; 
 «не зачтено» выставляется обучающемуся, имеющему 
неудовлетворительный результат по одному или нескольким 
видам текущего контроля успеваемости, предусмотренным 
рабочей программной дисциплины, и (или) показавшему 
пробелы в знании основного учебно-программного материала. 
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4. ФОНДЫОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

 

4 семестр обучения.Форма контроля–«Экзамен» 

Вопросыдляподготовкикэкзамену 

подисциплине«Процессыформообразованияиинструмент» 

1. Обрабатываемостьматериалов. 
2. Поверхностиикоординатныеплоскости. 
3. Геометриятокарногорезца. 
4. Частииэлементырезца. 
5. Главныеивспомогательныеуглырезца,углывплане,уголнаклона главной 
режущей кромки. 
6. Элементырежимарезанияприточении. 
7. Силысопротивлениярезаниюприточении. 
8. Скоростьрезания,допускаемаярежущимисвойствамирезца. 
9. Выбориназначениеоптимальногорежимарезанияприточении. 
10. Особенностиназначениярежимоврезанияпритокарнойобработкенастанкахс 
ЧПУ. 
11. Процессстружкообразования. 
12. Усадкастружки,типыстружек. 
13. Наростообразованиеиупрочнение. 
14. Тепловыделение,износистойкостьрежущихинструментов. 
15. Особенностиобработкиматериаловсверлением. 
16. Типы,конструктивныеэлементыигеометрическиепараметрысверл. 
17. Типы,конструктивныеэлементыигеометрическиепараметрызенкеров. 
18. Типы,конструктивныеэлементыигеометрическиепараметрыразверток. 
19. Элементырежимарезанияприсверлении. 
20. Элементырежимарезанияпризенкеровании. 
21. Элементырежимарезанияприразвертывании. 
22. Силысопротивлениярезаниюприсверлении. 
23. Силысопротивлениярезаниюпризенкеровании. 
24. Силысопротивлениярезаниюприразвертывании 

25. Особенностипроцессафрезерования,схемыфрезерования. 
26. Фрезерованиецилиндрическое,торцовое. 
27. Схемырезания. 
28. Элементырежимарезанияприцилиндрическомфрезеровании. 
29. Элементырежимарезанияприторцовомфрезеровании. 
30. Силырезанияимощностьприцилиндрическомиторцовомфрезеровании. 
31. Износистойкостьфрез. 
32. Методынарезаниязубчатыхколес. 
33. Схемырезанияприкопировальномметодеиприметодеобкатки. 
34. Конструктивныеэлементы,выборзуборезныхдолбяков. 
35. Элементырежимарезанияпризубофрезеровании. 
36. Элементырежимарезанияпризубодолблении 
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37. Основныеметодыполучениярезьб. 
38. Нарезаниерезьбрезцами,гребенками. 
39. Нарезаниерезьбметчиками. 
40. Особенностиконструкции,типыметчиков. 
41. Фрезерованиерезьб,накатываниерезьб,шлифованиерезьб. 
42. Элементырежимарезанияпринарезаниирезьбыметчиками. 
43. Элементырежимарезанияпринарезаниирезьбыфрезами. 
44. Элементырежимарезанияпринарезаниирезьбырезцами. 
45. Назначение,принципработы,особенностипроцесса протягивания. 
46. Схемыпротягивания.Схемырезания. 
47. Конструкциипротяжек. 
48. Высокопроизводительныепротяжки. 
49. Особенностипроцессашлифования. 
50. Схемашлифованияметодомпродольнойподачи. 
51. Схемашлифованияметодомпоперечнойподачи. 
52. Схемашлифованияметодомврезания. 
53. Глубинноешлифование. 
54. Бесцентровоешлифование. 
55. Плоскоешлифование. 
56. Внутреннеешлифование. 
57. Элементырежимарезанияпришлифовании. 
58. Выборабразивногоинструмента 

 
Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам 

промежуточной аттестации производится в соответствии с универсальной 
шкалой: 

 

Процент 
результативности 

(правильныхответов) 

Качественнаяоценкаиндивидуальных 
образовательных достижений 

балл (отметка) вербальныйаналог 

90 ÷ 100 5 отлично 

80 ÷ 89 4 хорошо 

70 ÷ 79 3 удовлетворительно 

менее70 2 неудовлетворительно 

 
Критерииоценки: 

 90 ÷100% (5баллов) присваивается обучающемуся, если онполностью 
выполнил задание билета: дал правильные ответы на все вопросы и 
решил все задачи; 

 80 ÷ 89% (4 балла) присваивается обучающемуся, если он полностью 
выполнил одно практическое задание билета, дал правильный ответ на 
теоретический вопрос, либо выполнил два практических задания, но не 
смог правильно ответить на теоретический вопрос; 
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 70 ÷ 79 % (3 балла) присваивается обучающемуся, если он полностью 
выполнил одно практическое задание билета, дал практически 
правильный ответ на теоретический вопрос; 

 менее 70% (2 балла) присваивается обучающемуся, если он не смог 
выполнить ни одного практического задания билета. 
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5. АДАПТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДЛЯ ЛИЦ С 
ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ (ОВЗ) 

Адаптированная программа разрабатывается при наличии заявления со 
стороныобучающегося(родителей,законныхпредставителей)имедицинских 
показаний (рекомендациями психолого-медико-педагогической комиссии). 
Дляинвалидовадаптированнаяобразовательнаяпрограммаразрабатываетсяв 
соответствии с индивидуальной программой реабилитации. 


